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Regional clinic Balingen

The screed allows to form slopes such as e.g. in kitchen areas

BARiT SCREED

BARiT bonding SCREED is to be ap-

plied to the prepared BARiT

 CONCRETE. The ground shall be

clean ed, shot-peening or milled and

pretreatedwith some bonding bridge

for any bonding failures to be avoi-

ded.

BARiT screed on separating layers  is

to be applied to PE foil. Floating 

BARiT SCREED means that e.g. in-

corporation of impact sound and

heat insulation are included.

Optical appearance

The surface texture ranges all accord -

ing to later use from smooth for

colourless impregnation to slightly

rough and non-skidding due to 

shot-peening for application of  

BA RiT coatings. Fibres of steel or 

PP are added to minimize cracks and

checks.

Definition and duty

Long life of the coating is assured by

the whole floor structure. For good

laying of BARiT coatings, BARiT ser -

vices also include incorporation of

both concrete and screed.

Concrete floors being well level may

serve as substructure of BARiT

TERRAZZO-COATINGS. In industrial

buildings, they may even be the 

final coatings which just have to be

impregnated or sealed with some

antidust component.

BARiT SCREEDS  are used as

compen sating or modulating layers

e.g. in large-scale kitchens when

sloping distances to two sides have

to be formed.

Features

BARiT CONCRETE

The recipe of BARiT CONCRETE with

flow agents added assures good

compression. The vac u um method

applied and mixtures 

of mechanically resistant materials

give the concrete its sturdiness.

Using a laser-screed unit for incorpo-

ration of areas of utmost precision

as well as the fibre-steel technology

are self evident.

BARiT  CONCRETE
BARiT  SCREEDS

level
minimum of cracks
high stability
good compression
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BARiT ESTRICH

Der BARiT-Verbundestrich wird auf

den vorbehandelten Tragbeton 

aufgebracht. Zur Vermeidung von

Verbundstörungen wird der Unter-

grund gereinigt, kugelgestrahlt oder

gefräst und mit einer Haftbrücke

vorbehandelt.

Der BARiT-Trennlagenestrich wird

auf eine PE-Folie aufgebracht. 

Zum schwimmenden BARiT ESTRICH

gehört u.a. das Einbringen der Tritt -

schall- wie auch der Wärmedäm-

mung.

Optik

Die Oberflächenstruktur reicht, in

Abhängigkeit der späteren Nutzung,

von glatt für die farblose Impräg -

nierung bis feinrauh-griffig durch

Kugelstrahlen zur Einbringung 

der BARiT KH-Beläge. Die Zugabe

von Stahlfasern oder PP-Fasern

dient zur Minimierung von Craquelé-

und Schwindrissen.

Definition und 
Aufgabe

Die Langlebigkeit des Belages wird

durch die gesamte Bodenkon -

struktion gewährleistet. Um BARiT

KH-Beläge gut zu verlegen, gehört 

zu unserem Leistungsprofil auch das

Einbringen des Betons sowie des

Estriches. 

Betonböden können bereits als Un-

terkonstruktion für die BARiT

TERRAZZO-BELÄGE dienen, wenn sie

mit einer entsprechenden Eben-

flächigkeit ausgestattet sind. Im In-

dustriebau können sie zugleich 

Endbelag sein, die zur Staubbindung

nur noch imprägniert oder versiegelt

werden. 

BARiT-Estriche werden als Aus-

gleichs- oder Modulationsschicht

verwendet, wenn z.B. in Groß küchen

zweiseitige Gefällestrecken aus -

zubilden sind. 

Eigenschaften

BARiT BETON

Der BARiT BETON besitzt 

eine Betonrezeptur, die mit dem 

Zusatz von Fließmitteln für ein gute

Verdich tung sorgt. Durch den 

Einsatz des Vakuum-Verfahrens wie

auch von Hartstoffgemischen 

wird eine hohe Festigkeit erzeugt. 

Der Einsatz des Laser-Screed-Gerätes

ist für den Einbau von Flächen mit

erhöhter Genauigkeit ebenso selbst-

verständlich wie der Einsatz der

Stahlfaser-Technologie. 

BARiT  BETON
BARiT  ESTRICHE

PRÄZISION AM BODEN

ebenflächig
minimierte Rißbildung
hohe Festigkeit
gute Verdichtung

Kreisklinik Balingen

Mit Hilfe des Estrichs können Gefällestrecken ausgebildet werden, wie beispielsweise im Bereich Großküche.
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BARiT  BETON / ESTRICH, zementgebunden

BARiT CONCRETE / SCREED, cement-bonded

Type 1 2a 2b 3a 3b

Description Supporting ground:

cement concrete cement-bonded concrete layer cement on concrete layer

to DIN 1045 screed to  DIN 1045 separating layer to DIN 1045

and/or ”floating”

Thickness of layer to engineer’s max. 8 cm 8 – 12 cm max. 8 cm 8 – 12 cm

calculations

Stability  C20/25 CT-C35-F5  C20/25 CT-C35-F5  C20/25

Lower limit Foil towards Compound Compound Separating layer Separating layer

ground*

Levelness to DIN 18 202, Line 2, Line 3, Line 3, Line 3, Line 3, 

page 3, table3: if necessary if necessary if necessary if necessary if necessary

line 3 line 4 line 4 line 4 line 4

Surface condition for

BARiT-TERRAZZO good grip – good grip – good grip – good grip – good grip –

slightly rough slightly rough slightly rough slightly rough slightly rough

BARiT-COATING slightly rough slightly rough slightly rough slightly rough slightly rough

BARiT-IMPREGNATION and 

SEALING smoothed and smoothed and smoothed and smoothed and smoothed and
roughened roughened roughened roughened roughened

Typ 1 2a 2b 3a 3b

Bezeichnung Tragender Untergrund:

Zementbeton Zementverbund- Aufbeton nach Zementestrich Aufbeton

nach DIN 1045 estrich DIN 1045 auf Trennlage nach DIN 1045

bzw. ”schwimmend”

Schichtdicke nach Angabe des bis 8 cm 8 – 12 cm bis 8 cm 8 – 12 cm

Statikers

Festigkeitsklasse  C20/25  CT-C35-F5  C20/25 CT-C35-F5  C20/25

Untergrenze Folie gegen Verbund Verbund Trennlage Trennlage

Untergrund*

Ebenheit nach DIN 18 202, Zeile 2, Zeile 3, Zeile 3, Zeile 3, Zeile 3, 

Seite 3, Tabelle 3: falls erforderlich falls erforderlich falls erforderlich falls erforderlich falls erforderlich

Zeile 3 Zeile 4 Zeile 4 Zeile 4 Zeile 4

Oberflächenbeschaffenheit für

BARiT-TERRAZZO griffig-feinrau griffig-feinrau griffig-feinrau griffig-feinrau griffig-feinrau

BARiT-BESCHICHTUNG feinrau feinrau feinrau feinrau feinrau

BARiT-IMPRÄGNIERUNG und 

VERSIEGELUNG geglättet geglättet geglättet geglättet geglättet

und angeraut und angeraut und angeraut und angeraut und angeraut

PRÄZISION AM BODEN

BARiT Kunstharz-BELAGSTECHNIK GmbH
Postfach 10 09 47, D-73709 Esslingen

fon   07 11 - 93 92 91-0
fax   07 11 - 93 92 91-9
e-mail info@BARiT.de
www.BARiT.de

ESTRICH_02:ESTRICH_02  20.10.2008  15:43 Uhr  Seite 2

BARiT CONCRETE / SCREED, cement-bonded

Type 1 2a 2b 3a 3b

Description Supporting ground:

cement concrete cement-bonded concrete layer cement on concrete layer

to DIN 1045 screed to  DIN 1045 separating layer to DIN 1045

and/or ”floating”

Thickness of layer to engineer’s max. 8 cm 8 – 12 cm max. 8 cm 8 – 12 cm

calculations

Stability  C20/25 CT-C35-F5  C20/25 CT-C35-F5  C20/25

Lower limit Foil towards Compound Compound Separating layer Separating layer

ground*

Levelness to DIN 18 202, Line 2, Line 3, Line 3, Line 3, Line 3, 

page 3, table3: if necessary if necessary if necessary if necessary if necessary

line 3 line 4 line 4 line 4 line 4

Surface condition for

BARiT-TERRAZZO good grip – good grip – good grip – good grip – good grip –

slightly rough slightly rough slightly rough slightly rough slightly rough

BARiT-COATING slightly rough slightly rough slightly rough slightly rough slightly rough

BARiT-IMPREGNATION and 

SEALING smoothed and smoothed and smoothed and smoothed and smoothed and
roughened roughened roughened roughened roughened

PRÄZISION AM BODEN

BARiT Kunstharz-BELAGSTECHNIK GmbH
Postfach 10 09 47, D-73709 Esslingen

fon   07 11 - 93 92 91-0
fax   07 11 - 93 92 91-9
e-mail info@BARiT.de
www.BARiT.de

Englisch A4_DetailKorr:Englisch A4_DetailKorr  16.10.2008  17:21 Uhr  Seite 2

© 1997-1998 Mitsubishi Paper Mills LTD.
10-20-30-40+50-60-70-80Cyan Magenta Yellow SchwarzForm 15 WD

C M Y S


