BARIT POWER | Industriebdden

Wangner und Finckh GmbH, Bespannungen fur

Papiermaschinen, Reutlingen

DEFINITION UND AUFGABE

Industriebdden auf Epoxidharzbasis bieten ei-
ne glatte, mechanisch und chemisch wider-
standsfahige Oberflache. Je nach mechani-
scher Anforderung ist entweder ein hochwer-
tiger POWER-Belag oder eine kostenguinstige
POWER-Beschichtung die richtige Wahlim
Industrie- und Gewerbebau.

Quick Info

fugenlos

rutschsicher gemaB BGR 181R 9
rutschhemmend gemaB BGRR 11
mechanisch und chemisch
widerstandsfahig

abriebarm

Brandschutzklasse Cfl-s1
emissionsarm nach AgBB

leichte Reinigung und
Desinfektion
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BARIT POWER | Industriebdden

OPTIK

Der BARIT KH-Beldge, Typ: POWER, lassen sich in einer matten bzw.
seidenglanzendenden Oberflache gemal BARiT-Farbtonkarte einbauen. Eine
Industrieboden muB jedoch nicht immer neutral und niichtern aussehen.
Markierungen kdnnen als Hinweise fiir Fluchtwege oder Sperrzonen sinnvoll
sein.

Sonderfarben sind auf Anfrage ab einer Flache von 500 gm méglich.

EIGENSCHAFTEN

Die BARIT-KH-BELAGE vom Typ: POWER sind 2-komponentige Epoxisysteme.
Die Basis sind lésungsmittel- und weichmacherfreie Epoxidharze, angerei-
chert mit mineralischen Fillstoffen und anorganischen Pigmenten.

TYP m Der Aufbau der Belagssysteme und eine fachgerechte Verlegetechnik sorgen
Bindemittel 2-K-EP-Harz flr einen abriebarmen Belag, ausgestattet mit einer guten mechanischen und
Fillstoffe anorganisch /inert chemischen Belastbarkeit. Ebenso sind die POWER Industriebodensysteme
Feststoffgehalt 100 % gegen eine Vielzahl von Laugen, verdiinnte Séuren und Salzlésungen,
Flammpunkt - 100°C Mineraldle wie agch Sc'hmier— undTreibstoffg bestandig. .
Y e 1,6 kg/mm Aufgrund der Schichtdicke von 2 —3 mm besitzt der POWER-BELAG eine gute
£ mechanische Festigkeit. Die POWER-Beschichtung wird in einer Schichtdicke
Farbton BARIT-Farbtonkarte von 1,5 mm eingebaut und ist daher ein kostengiinstiger Industrieboden.
Glanzgrad glénzend bzw. matt mit Finish Die Temperaturbelastung liegt kurzzeitig bei 120 °C, konstant bei 40 °C.

Brandverhalten DIN EN 13501-1

Cfl-s1, schwer entflammbar

Biegezugfestigkeit DIN 1164** > 10, N/mm?

Druckfestigkeit DIN 1164** > 40, N/mm?

Haftzugfestigkeit DIN EN 24624 = 1,0 N/mm?

Lichtbestandigkeit mit Finish relativ gut UV-
bestandig

VOC-Emission erfillt die Anforderungen des

AgBB-Schemas

Rutschhemmklasse DIN 51130 R9,R11,R12
Temperaturbestandigkeit 120 °C kurzzeitig
40 °C konstant
Chemische Bestandigkeit gemaB Bestandigkeitsliste
und Eigenprtfung
Verarbeitungsbedingungen:
relative Luftfeuchtigkeit 40-85%
Restfeuchte des Untergrundes <3%
Untergrundtemperatur minimal ~ 18°C
Untergrundtemperatur maximal ~ 25°C

Aushartungszeit bei 20°C:

Klebefreiheit nach 8-10 Stunden
Begehbarkeit nach 24 Stunden
Endfestigkeit nach 7 Tagen
Mechanische Belastbarkeit nach 7 Tagen

Reinigung BARIT Cleaner*

** mit Prismamethode - gemaB AGI Arbeitsblatt A 81 und BEB-Arbeitsblatter KH 5
* gemaB Reinigungs- und Pflegehinweisen

Holkehle mit Wandanschluss

BARIT Kunstharz-Belagstechnik GmbH
Postfach 100947, 73709 Esslingen, DE

info@barit.de
www.barit.de

fon: 0049 711 939291-0
fax: 0049 711 939291-9
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